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1. Gambaran Umum Perusahaan/Instansi
1.1 Sejarah Singkat Perusahaan/Instansi

PT Schneider Electric Manufacturing Batam (SEMB) merupakan perusahaan
yang bergerak di bidang kelistrikan yang didirikan pada tahun 1836 oleh grup Schneider
Electric. Jenis produk yang dihasilkan oleh PT Schneider Electric Manufacturing Batam
adalah Kontaktor, Tombol Tekan, Lampu Pilot, Menara Lampu, Lonceng/ Buzzer, Blok
Kontak, Sensor, PLC (Programmable Logic Control), MCB (Miniature Circuit Breaker),
VSD (Variable Speed Drives). Serta produk sensor seperti sensor Induktif, Sensor
Kapasitif dan Sensor Induktif.

PT Schneider Electric Manufacturing Batam (SEMB) merupakan salah satu
cabang dari Schneider Electric Group yang tersebar di 132 Negara. PT Schneider Electric
Manufacturing Batam (SEMB) sebelumnya bernama PT Telemecanique Manufacturing
Batam. PT Telemecanique Manufacturing Batam sendiri, berdiri pada tanggal 16
Agustus 1991 tepatnya berada di Kawasan Industri Batamindo Batam. Perusahaan ini
mulai menjalankan usahanya di bidang produksi barang - barang Electric sejak awal
September 1991. Sumber daya manusia yang handal dan kompeten merupakan faktor
pengungkit untuk keunggulan bersaing PT Schneider Electric Manufacturing Batam
(SEMB), schingga pengembangan Kompetensi Sumber Daya Manusia merupakan salah
satu faktor kunci keberhasilan untuk pencapaian visi dan misi PT Schneider Electric

Manufacturing Batam. (Lubis, 2019)
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PT Schneider Electric Manufacturing Batam
Sumber: Google Map

Schneider Electric adalah perusahaan asal Prancis yang didirikan oleh dua
bersaudara pada tahun 1836. Saudara-saudara Schneider membeli sebuah tambang dan
pabrik besi di Le Creusot, Prancis. Dua tahun kemudian, mereka mendirikan Schneider
& Cie. Awalnya, perusahaan ini mengkhususkan diri dalam peralatan militer, tetapi
kemudian memasuki pasar elektrikal yang berkembang.

Kemudian, Schneider melakukan ekspansi ke Jerman dan Eropa Timur melalui
Uni Industri dan Keuangan Eropa (EIFU). Restrukturisasi mendalam dilakukan oleh
Charles Schneider setelah Perang Dunia II.

Kelompok Schneider mengakuisisi Merlin  Gerin, salah satu perusahaan
terkemuka dalam peralatan distribusi listrik. Perusahaan kemudian meninggalkan sektor
pengolahan baja dan pembuatan kapal dan memilih untuk fokus terutama pada bidang
listrik melalui akuisisi strategis. Perusahaan mengembangkan Sistem Instalasi dan Kontrol
dan memperkuat posisinya dalam perangkat lunak, daya kritis, dan aplikasi jaringan

cerdas.

1.2 Visi, Misi Perusahaan/Instansi

1.2.1 Visi Perusahaan

“Life is On” yang bertujuan untuk memberdayakan semua orang agar dapat
memaksimalkan energi dan sumber daya, menjembatani kemajuan dan

keberlanjutan bagi semua orang.

1.2.2 Misi Perusahaan

Misi Schneider Electric adalah menjadi mitra digital masyarakat demi mencapai
Keberlanjutan dan Efisiensi. Schneider mendorong transformasi digital dengan
mengintegrasikan teknologi proses dan energi terdepan di dunia, produk, kontrol,

perangkat lunak, dan layanan penghubung titik akhir ke cloud, di seluruh siklus
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hidup, memungkinkan integrasi manajemen perusahaan, untuk rumah, gedung,

pusat data, infrastruktur, dan industri.

1.3 Struktur Organisasi Perusahaan/Instansi

Batam Manufacturing VP

AssistantVP

Function Operation Share Service

] | |

Logistics Platform SERE
Real Estate)
Supply Chain PEL Plant Head Digital .
Performance Transformation

Manufacturing
Part Supply Chain
Industrialization Planning

Supply Chain
Deployment

Bagan Organisasi PT Schneider Electric Manufacturing Batam

Dalam PT Schneider Electric Manufacturing Batam, tentu saja terdapat divisi/bidang

yang memiliki tugas dan tanggung jawab di bidang masing-masing. Adapun tugas dan

tanggung jawab masing-masing divisi yang ada, yaitu:

1. Batam Manufacturing VP

2.

Bertanggung jawab dalam menentukan strategi untuk mencapai tujuan dari
perusahaan yang terkandung dalam visi dan misi. Batam Manufacturing VP
berwenang dalam memberikan perintah dan motivasi kepada operasi para manajer agar

bekerja sama pada unit yang dipimpin untuk mencapai tujuan perusahaan.

VP Assistant

Bertanggung jawab dalam membantu pemimpin atau badan pimpinan dalam
perusahaan, terutama penyelenggaraan kegiatan administratif yang akan menunjang
kegiatan manajerial seorang pemimpin atau kegiatan operasional perusahaan.

Human Resources

Bagian dari perusahaan yang bertugas dalam mengelola sumber daya manusia pada

perusahaan, mulai dari perencanaan sampai menangani masalah pada ruang lingkup
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10.

karyawan untuk menunjang aktivitas perusahaan dan mencapai tujuan yang telah
ditetapkan. Human Resources memiliki tugas penting dalam perusahaan yaitu
mengembangkan kemampuan karyawan potensial pada perusahaan.

Finance

Bertanggung jawab dalam pengelolaan sistem keuangan di perusahaan diantaranya
pembayaran kepada supplier, pengelolaan anggaran perusahaan, serta berhubungan
dengan pihak internal maupun eksternal yang terkait dengan aktivitas keuangan
perusahaan.

Procurement

Bertugas mengelola kebijakan pembelian barang hasil produksi dan memilih supplier
yang akan berhubungan dengan perusahaan.

Supply Chain Deployment

Bertugas mengatur proses pembelian komponen atau bahan yang diperlukan dalam

suatu proses produksi pada perusahaan.

. Part Industrialization

Bertugas untuk mengelola dan mengatur komponen yang berkaitan dengan peralatan
dan komponen yang digunakan oleh produksi pada perusahaan.

Supply Chain Planning

Bertugas melakukan perencanaan proses koordinasi pembelian komponen atau bahan

yang diperlukan dalam proses produksi di perusahaan.

. Manufacturing Engineering

Bertugas mengatur, mempersiapkan, menguji dan menyesuaikan mesin atau peralatan
manufaktur.

PEM Plant Head

Bertanggung jawab untuk mengatur dan memimpin PEM Plant dan menentukan

strategi yang akan dicapai sesuai dengan tujuan perusahaan. Plant Head berwenang
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11.

12.

13.

14.

15.

dalam memberikan perintah dan motivasi untuk operasi para manajer agar dapat
bekerja sama untuk mencapai tujuan perusahaan.

PEL Plant Head

Bertanggung jawab untuk mengatur dan memimpin PEL Planr dan menentukan
strategi yang akan dicapai sesuai dengan tujuan perusahaan. Plant Head berwenang
dalam memberikan perintah dan motivasi untuk operasi para manajer agar dapat
bekerja sama untuk mencapai tujuan perusahaan.

Logistic Platform

Bertanggung jawab dalam mengatur dan memimpin bagian Warehouse Plant dan
menentukan strategi untuk mencapai tujuan perusahaan.

Digital Transformation

Bertugas untuk melakukan inovasi digital bagi semua F/anr dan melakukan pekerjaan
dalam pembuatan berbagai aplikasi kolaborasi serta solusi untuk mempercepat
operasional perusahaan di era industri 4.0.

TCC Plant Head

Bertugas memproduksi alat—alat yang digunakan pada proses produksi di perusahaan.
SERE (Safety Environment and Real Estate)

Bertugas untuk mengatur dan melakukan program yang berkaitan dengan kesehatan

dan keselamatan di lingkungan kerja.

1.4 Ruang Lingkup Usaha Perusahaan/Instansi

PT Schneider Electric Manufacturing Batam merupakan perusahaan yang

bergerak di bidang elektrik. Di dirikan oleh grup Schneider Electric untuk menghasilkan

produk relemecanique dengan mengembangkan keahlian dibidang eleczric dengan

menghasilkan produk yang telah memiliki brand yang mendunia seperti: Merlin Gerlin,

Square D, dan Telemecanique. PT Schneider Electric Manufacturing Batam (SEMB)

merupakan perusahaan terbesar dan terbaik di bidang pendistribusian, otomasi industri

dan kontrol.
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Adapun jenis produk yang di produksi oleh PT Schneider Electric Manufacturing
Batam adalah Contacror, PushButrons, Pilot Light, Light Tower, Bell/Buzzer, Contact
Block, Sensor, PLC (Programmable Logic Control), MCB (Miniature Circuit Breakers),

VSD (Variable Speed Drive). (Buulolo, 2019)
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2. Deskripsi Kegiatan Magang Industri
2.1 Deskripsi Kerja
2.1.1 Lokasi Unit Kerja

Mabhasiswa/Penulis melakukan proses magang industri di Product Electromechanics
Plant (PEM Plant) PT Schneider Electric Manufacturing Batam pada departemen
Keuangan (Finance) yang berlokasi di J1. Beringin No. Lot 04, RW.Mukakuning,

Kabil, Sei Beduk, Batam City, Riau Islands 29433.

2.1.2 Rincian Tugas

Selama menjalankan magang di PT Schneider Electric Manufacturing Batam pada

departemen finance, terdapat beberapa tugas ataupun job desc yang diberikan

kepada mahasiswa.

1. Controlling Invoice

Controlling Invoice adalah tugas untuk mengelola invoice dalam bentuk
hardfileyang diterima oleh perusahaan dari vendor luar. Seperti yang diketahui,
pada umumnya invoice diberikan kepada customer setelah melakukan
pembelian barang maupun jasa. Invoiceyang sudah dikirim ke perusahaan harus
diambil dari pos satpam yang selanjutnya dipilah sesuai jenis transaksinya
(barang/jasa). Setelah dipilah berdasarkan jenis transaksinya, akan ada transaksi
yang dikenakan pajak (PPH 23 atau yang lainnya) dan transaksi yang tidak
dikenakan pajak. Langkah selanjutnya adalah memindai invoice dengan mesin

cetak dan soft file dari invoice dikirim ke sistem.

2. Document Filing
Semua dokumen keuangan harus diarsipkan selama 10 tahun terhitung dari
tanggal keluar dokumen. Dokumen-tersebut dikelompokkan sesuai dengan jenis

dokumen dan tanggal serta tahun dokumen. Dokumen-dokumen yang
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diarsipkan berupa invoiceagreement perusahaan, dokumen pajak, dokumen
audit, dan sebagainya.

Semua invoice yang telah selesai di-scan dan dikirim ke sistem selanjutnya harus
diarsipkan di gudang finance dan disusun berdasarkan bulan di-posting-nya

invoice tersebut, kegiatan ini disebut invoice filing. Namun

. Monitoring GR Status by Purchase Order Number (PO Number)

Setiap perusahaan tentu saja melakukan proses pembelian baik barang atau jasa
demi menunjang proses produksi ataupun jalannya perusahaan tersebut. Di PT
SEMB, setiap pembelian barang ataupun jasa tersebut memiliki nomor Purchase
Order (PO Number) untuk meminimalisir kesalahan pemesanan barang/jasa
dan mendata barang yang dibeli. Nomor PO biasanya tertera di dalam invoice
atau berbentuk dokumen yang juga dikirimkan bersama dengan dokumen
invoice. Dan ketika invoice sudah dikirimkan ke alamat perusahaan yang dalam
hal ini adalah PT Schneider Electric Manufacturing Batam, requestor atau
pemesan barang harus segera melakukan GR atau Good Receipt yang artinya
barang sudah diterima sesuai dengan Purchase Order yang dikeluarkan.
Terkadang, terdapat beberapa requestor yang terlupa untuk melakukan GR
terhadap terhadap barang yang sudah sampai sehingga invoice yang sudah
diterima terhambat untuk diposting ke SAP. Maka dari itu, penulis bertugas
untuk melakukan follow-up atau reminder kepada para requestor yang belum
melakukan GR terhadap nomor PO yang barangnya telah diterima. Penulis

melakukan follow up melalui email (Microsoft Outlook) yang dilakukan secara

berkala.

. Membuat Dokumen Pemberitahuan Perolehan/Pengeluaran Barang Kena

Pajak dan/atau Jasa Kena Pajak (PPBJ).
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PPB]J ialah dokumen yang wajib dibuat pengusaha di KPBPB yang dimaksud
memperoleh BKP atau JKP dari tempat lain di Dalam Daerah Pabean (TLDDP),
tempat Penimbunan Berikat (TPB), atau kawasan ekonomi khusus (KEK).
PPBJ merupakan dasar untuk Pengusaha Kena Pajak (PKP) menerbitkan Faktur
Pajak dengan Kode 07, yaitu penyerahan barang/jasa yang memperoleh fasilitas
tidak dipungut PPN maupun PPnBM.

Penulis mendapat job desk untuk membuat dokumen PPBJ terhadap transaksi
jasa yang dilakukan oleh perusahaan. Dokumen PPBJ ini dibuat melalui portal
website INSW (Indonesia National Single Window) yang dibawahi oleh

Direktur Jenderal Bea Cukai.

5. Menarik data untuk kebutuhan finance department dari sistem SAP
SAP merupakan aplikasi keuangan yang digunakan di beberapa perusahaan
besar termasuk PT Schneider Electric Manufacturing Batam. SAP memiliki
peran penting dalam mengelola data yang berkaitan dengan operasional
perusahaan. SAP hampir digunakan oleh seluruh divisi yang berkaitan dengan
operasional perusahaan, salah satunya adalah Finance & Accounting
Department.

Dalam menjalankan tugasnya, Finance & Accounting Department tentu
saja membutuhkan data-data tertentu seperti data transaksi, data akuntansi atau
datalainnya (data pelanggan, data vendor). Data-data tersebut dapat ditarik dari
SAP sesuai dengan data apa yang dibutuhkan. Penulis bertugas dalam menarik

data-data yang dibutuhkan oleh Finance & Accounting Department di SAP.

6. Menyiapkan Dokumen untuk Kepetluan Finance
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Penulis bertugas dalam menyiapkan dokumen-dokumen yang dibutuhkan oleh
finance & accounting department seperti mencetak, mengatur, dan merapikan

dokumen yang dibutuhkan oleh pihak finance.

7. Checking payment status of vendors by weekly.
Penulis memiliki job deskuntuk melakukan pengecekan status pembayaran dari
beberapa vendor tertentu. Pengecekan ini dilakukan melalui SAP kemudian di
teruskan kepada tim yang membutuhkan data tersebut. Job desk ini dilakukan

setiap minggu dan biasanya dilakukan setiap hari Senin.

8. Following up vendors for invoice supporting documents.
Setiap pembelian atau transaksi yang dilakukan oleh perusahaan baik barang

ataupun jasa pasti menghasilkan dokumen tagihan berupa invoice. Dokumen
invoice yang dikirimkan ke perusahaan harus memiliki bukti pendukung bahwa
transaksi tersebut terlaksana, misalnya bukti seperti delivery order, purchase
number, berita acara, dan sebagainya. Namun pada pelaksanaannya, terdapat
beberapa vendor yang tidak memiliki bukti atau dokumen pendukung invoice
(delivery order, purchase order, berita acara, dsb), maka dari itu
mahasiswa/penulis memiliki tugas dalam mengontrol dokumen invoice tersebut

agar lebih lengkap.

Dalam melakukan tugas/jobdesk yang diberikan, Penulis berkoordinasi dengan

beberapa orang, diantaranya:

1. Ibu Yanita Rahmiati, selaku mentor dari penulis dan menjabat sebagai accountant
di PT Schneider Electric Manufacturing Batam. Sebagai mentor, Ibu Yanita
bertugas memberikan jobdesk dan memantau proses magang penulis di PT

Schneider Electric Manufacturing Batam.
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2. Ibu Desi Astuti Utami, selaku accounting staft department. Penulis juga
berkoordinasi dengan bu Desi dalam membantu tugas-tugas finance department
lainnya.

3. Tim Finance. Penulis juga berkoordinasi dengan tim finance lainnya yang
membutuhkan bantuan dalam melakukan pekerjaan misalnya menarik data di
SAP, mengolah data-data yang dibutuhkan, dan sebagainya dalam menjalankan
proses magang.

4. Requestor. Requestor adalah user/pemesan barang yang nantinya juga membuat
nomor Purchase Order (PO). Penulis berkomunikasi dengan requestor dalam
halnya mem-follow up atau mengingatkan requestor untuk melakukan GR
(closed nomor PO) pada barang yang sudah diterima.

S. Tim Pajak. Penulis pernah berkoordinasi dengan tim pajak untuk menghitung
dan merekap pajak perusahaan pada saat audit pajak dilakukan dikarenakan

membutuhkan waktu yang cepat.

2.1.3 Tanggung Jawab

Selama melakukan magang di industri, tentu saja terdapat beberapa tanggung jawab
yang harus dipenuhi. Tanggung jawab tersebut adalah:

a. Melakukan controlling invoice terhadap invoice-invoice yang dikirimkan ke

perusahaan.

b. Mengecek invoice dengan data yang ada pada sistem.

c. Memindai berkas invoice dengan mesin printer.

d. Mengirimkan soft filehasil pemindaian berkas invoiceke sistem melalui email.

e. Mengarsipkan/filing invoice yang telah selesai di cek dan di-scan.

f. Mengingatkan atau menindaklanjuti nomor PO yang belum di closing (GR)

kepada requestorketika berkas invoice sudah diterima oleh perusahaan.
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g. Membuat dokumen PPB] berdasarkan PMK-173/PMK.03/2021 tentang
Tata Cara Pembayaran, Pelunasan dan Pengadministrasian Pajak
Pertambahan Nilai dan Pajak Pertambahan Nilai atau Pajak Penjualan atas
Barang Mewah atas transaksi atau Penyerahan BKP dan/atau JKP yang

dilakukan oleh perusahaan.

2.1.4 Target yang Diharapkan

Adapun target yang harus dipenuhi oleh penulis selama melakukan magang industri,
yaitu:
a. Controlling invoice harus dilakukan setiap hari.
b. Invoice yang sudah diambil harus di cek sesuai dengan data yang ada pada sistem
sehingga terhindar dari kesalahan data.
c. Semua invoice yang diterima hari itu harus di-scan pada hari itu juga.
d. Soft file hasil pemindaian berkas invoice wajib dikirimkan ke sistem melalui
email agar dapat di input ke SAP.
e. Semua berkas invoice yang diterima pada hari itu wajib diarsipkan di gudang
financeberdasarkan tanggal invoice-nya.
f. Invoice yang sudah diterima, wajib di close nomor PO-nya agar dapat di proses

pe-mosting-an data di SAP tidak terkendala.

2.1.5 Kendala yang Dihadapi

Selama menjalani proses magang industri di PT SEMB, tentu saja terdapat beberapa
kendala ataupun kesulitan yang dihadapi oleh penulis. Kendala-kendala tersebut
adalah:

a. Errorpada mesin printeryang sering digunakan sehingga sedikit memperlambat

proses scanning invoice ataupun pencetakan dokumen-dokumen lain.
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b. Kurang mahir dalam menggunakan rumus Microsoft Excel seperti Vlookup,

Hlookup, If, Sumifs, dan sebagainya. Namun kendala ini telah teratasi seiring

dengan seringnya mengerjakan jobdesk yang menggunakan software tersebut.

c. Belum mahir menggunakan software SAP ketika mengerjakan jobdesc. Namun

kendala ini dapat teratasi dengan bantuan mentor yang mengajari dan seringnya

menggunakan SAP dalam mengerjakan jobdesk sehingga semakin terbiasa.

2.2 Deskripsi Alat Produk

2.2.1 Perangkat Lunak/Perangkat Keras yang Digunakan
2.2.1.1 Perangkat Lunak

1.

System Application & Product in data Processing (SAP). Penulis
menggunakan SAP untuk menjalankan jobdesk-jobdesk yang diberikan
seperti mengecek status nomor PO (Purchase Order), status invoice,
informasi pembayaran, data vendor, data requestor, dan sebagainya.
Microsoft Excel. Microsoft Excel digunakan untuk mengolah data data
dimiliki oleh perusahaan dan dikerjakan oleh penulis.

Microsoft Word. Microsoft Word digunakan untuk mengolah dan
menghasilkan dokumen yang dibutuhkan untuk kepentingan finance
department.

Microsoft  Teams. Digunakan untuk berkomunikasi dengan
rekan/mentor ataupun pekerja lainnya.

Microsoft Outlook. Digunakan untuk mengirim dan menerima email.
OneDrive. OneDrive berfungsi sebagai wadah data utama yang dimiliki
perusahaan.

SharePoint. SharePoint berfungsi sebagai wadah untuk menyimpan
dokumen, mengatur file, dan berbagi informasi dengan aman kepada

anggota tim atau rekan kerja.
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8.

PEB Table. PEB Table adalah aplikasi berbasis web milik internal
perusahaan yang berisi data-data PEB (Pemberitahuan Ekspor Barang).
PEB Table digunakan untuk mengambil dan mengecek data yang
dibutuhkan.

PPBJ Indonesia National Single Window (INSW). Sistem PPB] INSW
adalah website yang dibuat untuk mengajukan permohonan, pembatalan,

dan perbaikan data PPBJ suatu pengusaha.

2.2.2.2 Perangkat Keras

a.
b.

C.

Laptop. Digunakan untuk mengolah data-data finance & lainnya.

Mesin Printer. Digunakan untuk mencetak dokumen yang dibutuhkan.
Berkas/Kertas adalah bahan yang digunakan untuk menulis atau
mencetak.

Staples. Digunakan untuk menyatukan beberapa dokumen/invoice.
Staples Remover. Digunakan untuk melepaskan atau memisahkan
dokumen invoice agar bisa dipindai dengan mesin pindai.

Bantex. Digunakan untuk filing dokumen keuangan.

2.2.2 Data atau Dokumen yang Diolah atau Dihasilkan

Penulis mengerjakan atau mengolah beberapa dokumen dan data selama melakukan

magang di PT Schneider Electric Manufacturing Batam, data tersebut adalah:

1. Invoice

Invoice adalah dokumen yang dikeluarkan oleh penjual kepada pembeli sebagai

bukti terjadinya transaksi jual-beli. Dokumen ini berisi informasi penting

tentang transaksi, seperti nama barang atau jasa yang dijual, jumlah, dan tanggal

transaksi. Dokumen invoice berfungsi sebagai alat tagihan kepada pembeli.



No0.FO.8.4.3.1-V2 Format Laporan Magang

poli 23 Maret 2020

2. Surat Pemberitahuan Perolehan Barang Kena Pajak dan/atau Jasa Kena Pajak
(PPBJ)
PPB] wajib dibuat oleh pengusaha di Kawasan Perdagangan Bebas dan
Pelabuhan Bebas (KPBPB) yang memperoleh Barang Kena Pajak (BKP)
dan/atau Jasa Kena Pajak (JKP) dari tempat lain di dalam daerah pabean
(TLDDP), tempat penimbunan berikat (TPB), atau kawasan ekonomi khusus
(KEK). PPBJ bertujuan untuk mencatat transaksi BKP dan/atau JKP oleh
pengusaha di KPBPB, dan sebagai dasar bagi Pengusaha Kena Pajak (PKP) di
TLDDP, TPB, atau KEK untuk membuat Faktur Pajak dengan kode 07, yaitu
penyerahan BKP dan/atau JKP yang memperoleh fasilitas tidak dipungut Pajak
Pertambahan Nilai (PPN).

B roe I

PEMBERITAHUAN PEROLENAN ATAU PENGELUARAN
BARANG KENA PAJAK ATAU JASA KENA PAJAK

151 DENGAN LENGKAP, BENAR DAN JELAS SESUA) PETUNJUK PENGISAN

A xcoromnouonrras [

pe— ]
pe—— T oo
o AsaTaA i o

[ Ty— o

o g
B e .K
-

7. IENTITAS PENGUSAHA D1 KPP

3. Purchase Order (PO)
Adalah dokumen yang dibuat oleh pembeli kepada penjual untuk menunjukkan
barang atau jasa yang ingin dibeli. PO berisi informasi penting tentang transaksi,

seperti nama barang atau jasa yang dibeli, jumlah, harga, dan tanggal transaksi.
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Penulis memiliki tugas untuk mengarsipkan, memindai, dan mengirimkan

dokumen ke sistem, seperangkat dengan dokumen Znvoice.

PURCHASE ORDER

4. Pemberitahuan Ekspor Barang (PEB)
Dokumen PEB adalah dokumen yang dikeluarkan oleh Direktur Jenderal Bea
Cukai (DJBC) dalam halnya melakukan ekspor. Terdapat dokumen-dokumen
lainnya yang dibutuhkan seperti packing list, invoice, bill of lading, dan lain-lain.
Penulis memiliki tugas untuk mengecek nomor PEB dengan invoice-invoice
yang tertera di dalamnya. Apakah sudah sesuai antara data yang dimiliki oleh

perusahaan dengan yang tercatat di Bank Indonesia.
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3. Kesimpulan dan Saran

3.1

32

Kesimpulan
Berdasarkan hasil magang industri di PT Schneider Electric Manufacturing Batam yang
telah dilaksanakan, dapat disimpulkan bahwa ini merupakan kesempatan yang baik bagi
penulis untuk mempraktekkan atau menerapkan teori serta ilmu yang telah dipelajari di
bangku kuliah. Selama magang penulis juga telah mendapatkan softskills dan hardskills
yang bermanfaat seperti:
1. Keterampilan berkomunikasi, kerja tim, dan memecahkan masalah ketika di dunia
kerja
2. Meningkatnya keterampilan dan pemahaman serta mampu menggunakan software
akuntansi seperti SAP, Excel, dan sebagainya.
Penulis juga berkesempatan untuk berinteraksi dengan berbagai pihak, baik dari internal
maupun eksternal perusahaan. Hal ini telah membantu penulis untuk mengembangkan

kemampuan bersosialisasi dan beradaptasi.

Saran

Magang merupakan pengalaman yang sangat berharga bagi penulis. Penulis berharap

bahwa pengalaman yang diperoleh selama magang dapat berguna untuk masa depan.

Adapun saran yang dapat penulis berikan untuk meningkatkan kualitas magang, yaitu:

1. Mahasiswa magang harus lebih aktif bertanya, berdiskusi dan belajar kepada mentor
atau supervisor.

2. Mahasiswa magang sebaiknya dapat memanfaatkan proses magang untuk
mengembangkan keterampilan serta kemampuan yang sebelumnya belum mahir agar

dapat berguna di dunia kerja.
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4. Lampiran

4.1 Logbook Magang
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4.2 Nilai Magang 2
FORM NILAI MAGANG 1
PROGRAM STUDI AKUNTANSI

Nama : Stephanie Audrey Rahardjo
NIM :3112101058

No. . Kriteria
- |

L. Nilai Pembimbing Perusahaan (60%)
2. Nilai Dosen Pembimbing Magang (40%)
(kehadiran & logbook)
NILAI AKHIR

Dosen Pembimbing,

Vina Kholisa Din S.E. M.Sc,,

Nilai
(0-100)

Pembimbing Perusahaan,

ider

\s lectric
s der Electric Manufacturing Batam

Yanita Rahmiati
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4.3 Output (Artikel)

@JBM JURNAL BISNIS MAHASISWA m

ategi Supply Chain Arang Kelapa Untuk

"gurang! ugh

Staphanie Audeey Rahardjo, Marisa Nadia, Nafisah Rahmadani dack tarshop
Poltecri Veger! Ratam, I Avmac Yark, Batam Certre, Kota Batam,
eadeyyans@graiion

Disetujut dis olen £ JBM | rantai pasck yang baik agar produks’ dapat menghasikan produk
T rertak, Proses yang ditikakan dengan perbedaan sk dae resio
yorg trg) tenty menjed tantangar & selep regars yaog
melakban perdagangan intemasicasl. Pemantastan digtaast

Fencitian inl betuhan wntk mergaallsa risko kesegan
(financia? riek) yang timbul dart bk st Feaknys wan protes
mansernen wpply cheln e dirye depet menentaan
Strateg) yang 1epat Ealam proses raatal pasck Rty pensAAIN

Kata Kunck dgralsasi. Metode yang Gigunakan dalam peneltian il adabh

Supply charr, Strateg:
A sumber bacaun ¢an teort toor yorg dikemukaian cleh pukar s
Digeainasi, Risiko Keuangan |

B30k perusehaen wang tempurung helape Calam percangergan
srategs

Sgraieas memberkan Tanfast eringatian Kreis
porusahaon dan kepuasan pelonggan.
PENDAHULUAN
Dalam era globalisasi dan yang: semakin bisnis
pasar dan

mereka. Namun, juga

tmembawa Lantangan yeng signifikan, terulama delam hal menajemen rentsi pasok.
mwmmm@hmutlnmmw
dalam proses
mwmmwmmwp«mhmmk
dan kerugian dalam proses dan perdagangan

internasional.

= ~
o

SCM -o

sunuocm

I.-;Q

Gambar 1. Flowchart supply chain management
Sumber: Kledo.com

Dalam pengelolaan supply chein penusahaan produksi Arang Tempurung Kelapa dapat
melskukan beberapa tahapan mulsi dari product spesification, incoterm yang Gigunakan
dan lain sebagainya.

A. Proses Pengadaan Barang
ummu«mmmmmmmmmpm
memenuhi spesifiasi produk yang sesuai dan memenuhi standar industri. Berikut

Pa spe: yang.

Tabel 1. Data T
Nil:

'\‘ 1@

Bentuk Balok
Ukuran 25X25x%25¢cm
kg/buah

Berat '
Kadar Air pid
Kadar Abu 2-21%
Kadar Karbon Tetap 34
Wektu Pembakarsn 2jem
‘Wama Abu Puth

PINIPA VPRI |

roduk di atas, dapat dijelaskan bahwa tempurung kelapa

tempurung kelapa asi, memili standar ukuran yang balk, kadar aie rendah, dan kadar
Karbon tetap yang tinggl.

B. MW.&-‘

X barang di
mulai dari persiapan bahan baku, yaitu tempurung kelapa sehinga di produksi dengan
yang

Perusahaan yang terfibat dalam harus

' Kerugian

produk, pelanggan, dan
perusahaan. Oleh karena itu, penting bagi perusahaan untuk mengimplomentasikan
strategl yang tepat dalam manajemen rantai pasok guna meminimalisi risiko kerugian
yang mungkin terjadi.
Salah satu pendekatan yang sedang dikembangkan untuk mengatasi tantangan

manajemen rantal pasok di era ekonomi global. Teknologl ini dapat membantu
meningkatkan keterBhatan, efisiensi, dan kolaborasi di sehurub rantal pasokan, sehingga
Mwﬁ;w&wwmﬁwsmmmw.m

digitalisasi yang tepat dalam proses rantai pasok perusahaan ini, dengan tujuan

Dengan later belskang ini, penelitian ini memili relevansi yang signifikan dalam
Konteks bisnis ntemasional dan membesikan kontribusi penting dalam pengembangan
yang efektif p«ulﬁan

ini dapat jawaban dalam
pasok mereka, dan runhmam.w

'METODE PENELITIAN

Metode penelitian yang digunakan dalam penelitian ini adalsh metode literatur, di
mana penulis melakukan kaffan, tinjauan, dan anafisis iteratur yang relevan dari berbagai
mmwmwmmmrmmwm
akademik lainnya. penuls dalam teon atau
Wmmﬂwy"mvm@wmmmmmhnahm
penelition ini didapatkan dari sumber-sumber literstur yang telah dsebutkan sebelumnya.

HASIL DAN PEMBAHASAN

Supply Chain (SCM) adalsh antuk
melaksanakan, dan mengendalian alur barang, informasi, dan sumber daya darl awal

Berikut proses produksi yang dilakukan :
1. Pengeringan
Tempurung kelapa yang masih segar memiliki kadar air yang tingg, yaitu sekitar 60-
70%. Kadar air yang tingg ini akan mempersulit proses karbonisasi. Oleh karena itu,
tempurung kelapa perks dikeringkan terlebih dahuks hingga kadar aimya mencapai
sekitar 10155,

2. Karbonisasi

Tungku ini memiili subu yang terkendal, yaitu sekitar 1000 derajat Celcius. Proses.
karbonisasi akan berlangsung selama beberapa jam, tergantung pada ukuran
tempurung kelapa.

foe e rhighiyin
masih terkandung dalam briket.

Metode pirolisis merupakan metode yang paling umum digunakan dalam proses
produksi arang briket tempurung kelapa. Metode ini menghasilkan arang briket
yang tingg, yang tinggl dan kadar air

yang rendah.

biaya yang & kek

Harga Pokok Penjusian (HPP) adalah biays yang dikehiarkan perusshaan untuk
menghasikan suatu produk. HPP meliputi biaya bahan, biaya tenaga kerja, dan biaya
HPP

Jumish Produk yang Diasikan

atau dihitung teriebih dahuu.
2) Menentukan biaya bahan baku
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dap H &

Harga

1500 ton = 1500000 kg
Rp250 x 1500000 kg = Rp375.000.000
1500 ton arang tempurung

b)

Biaya Jam
Berikut asumsi yang akan digunak: iaya ini yaitu:
Upah per jam: Rp100.000
Jam kerja per bulan: (22 kari x 8 jam per hari ) = 176 jam
~  Jumilah pekerfa: 100 orang
1300 ton arang Jdan adalah

Biayu tenags ke j a langsung = Rp100.000 X 176 jam x 100orang = Rp 1760.000.000

Namun, biaya tenaga kerja langsung ini dapat bervanasi tergantung pada upah per jam,
Joem kerja per bulan, dan fumish pekerja. Jika upah per jam dinalkkan, maka biays tenaga
Sebaliknya, ik

ya tenag;

kerja langsung Juga akan turun, (Medan Area University, 2020)

Selain itu, biaya tenaga kerjo langsung juga dapat bervariasi tergantung pada tingkat
pekerf

banyak arang tempurung ketapa dalam waktu yang lebih singkat, sehingga biaya tenaga

Tetap Variabel
dan peralatan - Biaya bahan penclong
- Baya - P
peralatan perbatkan mesin
asuransi Biaya tonaga kerja tidak
- Bayalistrik ung
Biaya telepon
Berikut
overhead pabrik tetap sebesar
sebdar e ka biay. " 500
arang dalah 000.000.
iaya overhead pahrik = Rp 150.000.000 + Rp75000.000 = Kp225000.000
i N - -~

pabrik akan tetap semakin besar dan sebaliknya.

) )

HPP -

.
Tempat penyimpanan yang ideal untuk arang tempurung keleps adalsh gudang yang
memiiki dinding yang kedap air dan lanal yang rata. Cudang hanus berada df tempat

atau api.

2. Pengemasan yang kedap udara
mwmwwemsumMy«w»mm
. Wadah kemasan yang ideal terbuat dari

plastik atau logam.

LMNI‘H
kemasan arang tempurung kelapa harus diberi label yang jelss yang
dan card Labeling
yang jelas akan arang kelapa disimpan dan
digunakan dengan aman.
4. Sistem inventarisasi yang efektif
Produsen harus memiliki sistem inventarisasi yang efektit untuk melacak persediaan

bah " baik
yang!

mmmm‘vub*dmnmlmmt

m-y-y-gumuw

D. Proses Distribusi Produik
Pada proses kall i, kan ngan d dengan

pr

iner 40'HQ. Kontainer
i mermitii kapasitas 7.058,43 meter kubik,
mmmuqmqmmmmmmw

aisil ey

i sesual dengan incotem CI, yang menetapkan bahwa biaya transportas dan asuransi
hingga barang

Analisis Resiko Kerugian (Financiol Risk) terkait Supply Choin Management Pada
r-uuh—u—-.r
w-n.mmmmunu.wummmnyq

ton arang akan lebih rendah.
mmwmmmmwmmmumam Dengan
overhead dapat biaya produksi, biaya tenaga kerja
€) Sinmnlitcay e et mmumemwimwmium-mum
yang.
o yatubiaya keuntungan yang baik juga.
ap
produksi pabe €. Proses Pergudangan Produk
perubahian volume produksi. Pada proses kali ini, perusahaan di minta untuk menentukan bagaimana sistem
Tabel 2. Irnchs penyimpanan barang setelah proses produksi yang telsh di lakukan. Arang tempurung
Kelapa sendici menyimpan karbon skiif yang dapet berbshays jika tidek di oleh dengan
benar. Karbon aktif airdan
iR mmmmmmpu@muumutmnupﬁ'mm
tempurung kelapa.

A) FWW'H

. Jual Hargajual
faktor yang paling terhadap Fluktuas
wnl@xmwwmmmnm

2 Mnmmmmmu‘»uum
pa. Perubahan
produkt dapat menycbabkan kerugian bag) perusahaar, terutama fa bieya
produksi naik secara signfikan.

5. Bencana Alam. Bencana ak banir, b

Hal
ini karena bencana alam dapat merusak fasliitas produksi dan bahan baku
perusahaan.

yang efekti

Berdasarkan beberapa analisis dan tinjauan terhadap beberapa Reratur, maka didepat
analisa mengenai resiko kevangan (financial risk) yang dapat muncul jika supply chain
. Biaya. dapat i biaya, seperti bahan

baky, biaya produksi, biaya pengiriman, dan biaya penyimpanan. Hal inl dapat
isebabkan oleh berbaga: fakior akibat dari kurang tepatnya manajemen supply chain

kelapa yaitu keterlambatan pengiriman bahan baku, kenakan harga bahan baku,

tidek dapat mengalami penurunan pendapatan karena tidek dapat memenuhi
permintaan pelanggan. Hal ini dapat
produk, kekurangan produk, atau kualitas produk yang tidak sesuai dengan harapan

pelanggan.
3. Keruglan Reputasl. Perusahaan dapat mengalami kerugian reputasi kacena tidak
memenuhi komitmen kepada pelanggan. Hal ini dapat menyebabkan
beralih ke perusahaan lain, yang dapat berdampak negatifl pada pendapatan
perusahaan.

Kerugian Lain yang Dapat Timbul dari buruknya Supply Chain Management Susty
Perusahaan

Selain risko keuangan, supply chain management yang buruk juga dapat menyebabkan
Kerugian lainnya, sepertic
1. Kehilangan Kesempatan Bisnis.
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kan akibs

supply chain management yeng buruk. Perusshaan yang tidak dapat memenuhi
dengan tepat waktu akan kehilangan peluang untuk menjual

produknya. Wal ini dapat penurunan dan

perusahaan.

Kehilangan kesernpatan bisnis juga dapat menyebabkan perusahaan kehiangan

3. Keterlambatan Pengembangan Produk
Ketedambetsn pengembangan produk beru juga depat bagi
Perusahaan yang tidak memperoleh bahan baky atau komponen

yang dibutuhkan tepat mengalami keterlar

produk baru. Hal ini dapat menyebabkan perusahaan kehllangan peluang untuk

pasamya.

3. Ketidakpuasan Kary
KMMWM@!WWMMW.\
ymmawynmmmmmmmNmuu
puas. Hal ini dapat dan kinerja
x«mmmawmhnmwm

don mdmh Karyawan baru.

Strateg) digitalisasi mengacy pada rencana dan pendekatan yang diadopsi oleh suaty
st provecty dolam

proses bisnis, dan interaksi dengan pelanggan. Tukan dari strateg digitaisasi akan
berfokus pada penggunaan teknologl digital dan pembuatan aplikasi web untuk
memanfaatkan potensi tempurung keiapa secara efisien, inovati, dan mendiptakan riai

. Meningkatkan Efisiensi dapat membantu mengotomatisasi proses-proses terkait
tempurung kelapd, seperti manajemen inventais, pelacakan produksi, atau
manajemen

pesanan.
2. Memudahian pelanggan untuk menjelaiahi produk produk yang terkait dengan
tempurung kelapa.

Dergan menggunakan apikasi web yang efisien dan inovatil, organisasi dapa
meningkatkan produktivitas, kuaktas, dan d.ns-r‘pudﬁvvﬂlpv‘lsﬁ.l
dengan tempurung kelapa & pasar.

Contoh Penerapan Digitalisasi yang Telah Dilmplementasikan Dalam Perdagangan
Internasional

w

Trademap akses ke data yang | dmabt-ulsh
yang

Web Trademap mun oleh b«b-p piak, w-w perusahaan, pcguuh.

mendalam tentang mmmmmmmmw

dalam hal strategi perdagangan, analisis pasar, dan pengembangan kebijakan

perdagangan.

. INSW

yang lebih
|mxmmwmmumyuQMuuwbm
pemerintah untuk mendukung keglatan eksporimpor. Sistem INSW bertujuan untuk

meningkatkan efisiensi dan efektivitas proses pelaysran dan pengawasan kegitan
ekspor-mpor.

ummmtmmummwumm‘m
tambah. Aplikasi ini memaid dua
ﬁlwmyduﬁwwh‘b,uwludmﬂulndb'byb\w

mmmhmummummmwmym
dapat
*  Microsoft SQL Server (MSSQL)

Microsoft SQL Server adalah sebuah sistem manajemen basis data relasional (RD8MS)
mammnmmnmu&nmmna
menyimpan, mengatur, dan mengakses data dalam format tabel yang saling terkait.
Perangkat lunak ini umumnya digunakan di dunia bisnis untuk mengatur berbagal jenis.
data, seperti data pelonggan, data keuangan, data inventaris, hingga data produksi.
(Nurhadi, 2022)

* Bootstrap
Bootstrap adalah sebuah framework atau kerangka kera yang digunakan untuk
lebih copat dan cfisien. Ini

adalah

menanik, o (Wardana,

2017)

. oo
¢

lingkungan .Net. Bahasa ini termasuk baru dan memiliki kompatibiitas yang terbatas,
namun menghadikan berbagai ftur menark dan berpotensi. C# adalah bahasa

2 batbasls
Sebuah platform danng yang informasi dan yang Jova,
statistic gobal. oleh Trade Centre (ITC), Coe, danVe.
yang sederhana dan mwm-,mmmmmm
anm(umw«,
efisien. fur
*  ASP.NET Core data table untuk tamplan agar dapat melakukan search, dan merapican

ASP.NET adalah suatu kerangka kerfa (framework) pengembangan web yang terkenal

untuk pengembangan apiikasi web yang berfalan pada platform .NET. Sementara itu,
ASP.NET Core adalah varian open source dari ASP.NET yang memilii kemampuan untuk
berjalan di berbagai sistem operasi seperti macOS, Linux, dan Windows. ASP.NET Core

JavaScript Kkode HTML dan dip pada sisi
Kiien. Dengan adanya bohasa ini maka kemampuan dokumen HTML menjaci lebih luas.
Sebagai contoh, digunakan untuk validasi masukan pada formutar sebelum diproses ke
tahap selanjutnya. Bisa untuk membuat permainan interaktif dan juga bisa untuk
menambah desain web. (Muari, p. 2020)

* Visual Studio

alat yang disafican oleh Microsoft untuk

aplikasi

dalam Visual Studio mencakup Visual Basic, Visual C++, Visual interdev, Visual Foxpro, dan
Visual 114, dan tersedia dalam dua edisi, yakni odisi profesional dan edisi enterprise.
(Setiabudi, 2003)

Berikut

fisiensi, inovasi

1. Formulir Login
Halaman login akan memilii formulic login yang terdil darf dua bidang Input, pengguna kan

penting
membanty perusshaan datam memantau dan mengeiola hubungan dengan pemasok secara

banyak.
tampitan agar lebih indah dan rapi.

‘Gambar 4. Tampilan Fitur Tracking by Supplier

3. Fitur Tracking By Buyer
Fitur ini memberikan informa tentang pelanggan atau pembek produk tempurung kelapa. Ini
akan membantu perusahaan dalam memantau dan mengelola hubungan dengan pelanggan

data pembeli secara banyak Menggunakan data table untuk tampdan agar dapat melakukan
search,

e "
Cambar 5. Fitur Tracking by Buyer

WWMWM&MW:MMWW
disebutkan sebelumnya, aplikasi web untuk perusahaan tempurung kelapa dapat

tersebut.

kelapa per strategi
digtalisasi delam manajemen rantai pasok untuk mengoptimalkan operasional,
mengurang risiko kerugian finansial, dan mencapal keuntungan yang lebh bak.
Pemantastan teknolog! digital dan apikasi web dapat memberikan efisiensi, inovasi, dan

'DAFTAR RUJUKAN




No0.FO.8.4.3.1-V2 Format Laporan Magang

/
6/// 23 Maret 2020

polibatam

Azrina, Nur, T. M., & Hurr, S. (2017). ANALISIS KELAYAKAN AGROINDUSTRI ARANG
TEMPURUNG DI GAMPONG BARAT LANYAN KECAMATAN JANGKA KABUPATEN
BIREUEN. Jurnal S. Pertanian 1, 63 69.

Budiarto , R, Putero, H. S., Suyatna, H., & Astuti, P. (2021). Pengembangan UMKM Antara
Konseptual dan Pengalaman Praktis. Yogyakarta: Gadjsh Mada University Press.

Or. Lukman S, S. S. (2021). SUPPLY CHAIN MANACEMENT. Makassar: CV. CAHAYA BINTANG
CEMERLANC.

JET CHARCOAL. (2023, 2023). Product page. Retrieved from Pabrikarang:

https://pabrikarang comproduk/
Kementerian Luar Negeri Republik Indonesia. (2021, 05 31). Arang Batok Kelapa indonesia
yong  Kuditosnya  Mendunia.  Retrieved  fom  Kemhs

batok kelapaindonesia
{apa.

yang:
kualitasnya mendunia

Macmud, S. (201). Kajan Ekonomis Industri Briket Arang Tempurung Kelapa. Jurnal
Ekonomi, Bisnis & Entrepreneurship, 45-51.

Medan Area University. (2020, 09 24). Cocomut Shell Charcoal Briquette Business
Opportunities. Medan, Sumatera Utara, Indonesia.

Muqtadir, A., Pramono, 8., & Ningrum, L. P. (2016, January - June). Pengendali Fungsi
Pointer Berbasis Hand Gesture Menggunakan Algoritma Convex Hull. semenTIX,
Vol.2, Nout, pp. 14¥154.

Murmiarti, €. (2010). Keterampilan Sumber Industri . Surabaya: Surabaya Intelectual Club
(510

N, N. (2022). BAHASA DATABASE VISUAL
BASIC. NET (VB. NET) DAN TSQL PROGRAM:

PROGRAM APLIKAS! INVENTORI, Bandung: WIDINA BHAKT! PERSADA BANDUNG.

Nasruliah, F. M. (2022). APUIKASI ISSUE TRACKING SYSTEM BERBASIS WEB (Studi Kasus:
PT Mitra Kuadran Teknologi). Teknik: Jurnal Bmu Teknik dan Informatika, 47-60.

Pranata, S. H. (2022). PERENCANAAN MITIGAS] RISIKO SUPPLY CHAIN PADA PERUSAHAAN
BRIKET TEMPURUNG KELAPA DENGAN METODE HOUSE OF RISK DAN FUZZY:
ANALYTICAL HIERARCHY PROCESS. Semarang: UNIVERSITAS ISLAM INDONESIA.

Utami, A. (2017). ANAUSIS PENGENDALIAN PERSEDIAAN BAHAN BAKU INDUSTRI BRIKET
ARANG TEMPURUNG KELAPA PADA Pl. AMPALU SUKSES MANDIRI DV KOTA
PARIAMAN. Padang: Universitas Andalas .

Wardana, 1. M., & Jazman, M. (2017). Rancang Bangun Sistem Informasi Geogafis
Pemetaan Ruang Ujan Menggunakan Bootstrap dan Leafletis (Studi Kasus:

¢ e Nasional i

g
Komunikasi dan Industri (SNTIXI) 9, 257 264.




